
How to use Rockler



V carve Pro 

1. メインメニューバー 4. 3D画面操作
2. 2D画面操作（save等） 5. 図面（２D）
3. 図面編集 6.  3Dのpreview画面
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V carve Pro [2D]

Set up画面
が開きます

CADソフトと同じように
データを編集できます。

左側が2D画面の設定・編集・保存



切る板のサイズ
を入力

X・Yの原点を左下
に合わせる

Ｚの原点を板の
表面に合わせる

Set Up

※田中研の Rockler には少しバグがあります。この画面を
開いたら、1度何もせず閉じて、もう1度開いて設定を始め

てください。
また、インチにしか対応していません。

ミリで設定してUnitsをインチにすると勝手に直してくれま
す。



V carve Pro [3D]
右側で3D画面の設定・保存

設定は、どう削るか
によってこの中から選択

今回は削りきるので、
これを選択

ここで設定の確認
ができます



直径1/4インチのEnd Millでデータの外側を削る場合（図）

削る最大値
※削りきる場合は
板厚よりも長く設定

☆次のページへ

データの線上の
どこをミルが通るか選択

（影響大きいので注意）

ミルの動きの細かい設定
が出来ます。
※やらなくても大丈夫



ビットの設定画面

使用するビットと同じ直径or

最も近い直径のものを選択。

ビットの直径を正確に入力

1周で削りきる幅の値
※3周で削りきりたい場合
板厚÷3＝pass depth

ミルが回転する速度
ルーターが動く速度/秒

ミルが板に刺さる速度



直径1/4インチのEnd Millでデータの外側を削る場合（図）

削る最大値
※削りきる場合は
板厚よりも長く設定

☆次のページへ

データの線上の
どこをミルが通るか選択

（影響大きいので注意）

ミルの動きの細かい設定
が出来ます。
※やらなくても大丈夫

設定が終了したら、仕上がりを確
認します

図形を選択し、calculateボタン
を押します



削りきる設定で
[calculate]ボタンを押すと、

削る最大値＞板厚 の場合、上のような警告が出ます。

必ず敷き板を敷いてください！
敷き板を敷いてある場合は[ok]を押して次へ進みます。



preview

どのように
ミルが動く
かcheck

出来上がり
をcheck

出来上がりがcheckできます。



保存

保存します

Saveアイコンを（ ）クリック

CNC shark 
USB 

inch(*tap)
を選択

※田中研
マシンの
場合

ここで保存したデータを用いて切りだしを行います。tapファイル形式で保存して下さい。



CNCカッター



CNCカッター



CNCカッター

・続けて切る場合
前に切った板の木屑が残っている時は、掃除してから次の板をsetして下さい。



CNCカッター

ビットが頻繁に折れてしまう場合、応急処置として、[ゆっくり切]って
ください。FROのパーセンテージを低くすると、切るスピードが弱まります。

板をsetし、ビットを原点に合わせたら、
V carve Proで作成したデータをロードします。



使用例


